1. CAGIRMA TESISATI BAKIM ONARIM

1.1. Bakim ve Onarim Yapma Yontemleri

Cagirma tesisatlarindaki bakim ve onarim faaliyetlerine ge¢cmeden oOnce, bakim ve onarim
konusuna nasil yaklasacagimiz ile ilgili kisa ama 6nemli bilgiler verelim:

Bakim: Bir tesisin calismasini siirdiirmesi ve ariza yaparak iglevini yitirmemesi amaciyla
tesisatlarda kullanilan arag ve gereglerin kullanilabilirliginin kontrol ve muayene edilmesi faaliyetidir.

Onarimm ise: Bozulmus ya da eskimis olan ara¢ ve gereclerin kullanilir ve isler duruma getirme
igidir.

Giiniimiiz bakim anlayisinda, arizanin ardindan yapilan onarim isleminden ¢ok, arizanin ilk ortaya
ciktig1 andan itibaren tespit edilmesi ve gerekli onlemler alinarak, kotii sonuglarin, zaman kaybinin,
gereksiz bakim iglerinin oniine gegilmesi dnem kazanmaktadir. Bakim faaliyetlerini;
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olarak siniflandirabiliriz. Kisaca agiklayalim;

Onleyici Bakim: Tesisatlarin donanim ve elemanlarmin ¢alismalarini yeterli ve uygun bir sekilde
siirdiiriilmesi igin diizenlenen bakim tiiriidiir. Onleyici bakim, tesisat hasara ugramadan 6nlemek veya
geciktirmek ve ek olarak meydana gelen arizalarin siddetini azaltmak amaciyla uygulanir.

Peryodik Bakim: Tesisatlarin periyodik olarak (belirli araliklarla) muayene edilmesi esasina
dayanan bakim tiriidiir. Boylece, ariza meydana getirebilecek durumlart onlemek ig¢in bakimlarini
yapmak veya heniiz 6nemli olmayan bir diizeyde iken ayarlama yapmak veya onarmak miimkiin olur.

Diizeltici Bakim: Tesisatin donanim ve elemanlarinin yeniden eski ¢alisma kosullarina donmesini
saglayan bakim yontemidir: Bu olay ya arizalanan parcay1 degistirerek ya da onarmak seklinde meydana
gelmektedir.

Bakim ve onarim faaliyetlerini ayrica;

Planli Bakim ve Onarim
Plansiz Bakim ve Onarim



olarakta siniflayabiliriz.

Planli bakim ve onarim; Tesis veya makinaya belirli bir plan ve program ic¢inde islem yapilarak,
normal isletme sartlarina gore ¢aligmasini temin etmektir.
Plansiz bakim ve onarim; Bu sistemde makina veya tesis ariza yaptiginda miidahale edilir.

1.2. Bakim ve Onarim Yapma

Bir zayif akim tesisatina bakim ve onarim yapma gereksinimi ¢esitli arizalardan kaynaklanabilir.
Biz bunlardan en basta gelenlerini siralayalim;

En ¢ok rastlanan ariza tiplerini asagidaki gibi siralayabiliriz;

Catlaklar,

Kirilmalar,

Deformasyonlar,

Asinma,

Korozyon, erozyon, bosluk olusumu,
Malzeme yogunlugu,

Eskime,

Kesilme,

Birlesme yerlerindeki gevsemeler vb.

Bu siraladigimiz degisik tipteki arizalar, normal olarak asagida belirtilen nedenlerin birinden veya
birka¢indan kaynaklanabilir.

Fazla yiik altinda c¢alisma,
Titresimler;

Uygun olmayan ¢evre faktorleri,
Yetersiz yaglama,

Kirlilik,

Hatali kontrol ve 6lgme cihazlari,

¢ Yanlis kullanimdir.

Yukarida saydigimiz ariza nedenleri, asagidaki ariza belirtileriyle sonuglanmaktadir;
Catlamalar,

Isinma,

Titresim artisi,

Girilti artisi,

Koku,

Ciirtime,

Diizensiz ¢alisma,

Sizintilar,

Hasar,

Enerji tiiketiminde dalgalanmalar,

Baglant1 noktalarinda gevsemeler, salgi vb.

Bakim ve onarm yapacak kimsenin, tespit edilmek istenen arizalarin nedenlerinin, ariza
belirtilerinin ve ariza tiplerinin farkinda olmasi gerekmektedir. Tesisatlarda kullanilan arag¢ ve gereglerin



calisma prensiplerini tanimali ve bir ariza durumunda, ariza ile ilgili gesitli fikirler yiiriitebilmelidir. Bu
nedenledir ki; zayif akim tesisleri ariza bakim ve onarimi modiiliinden 6nce ¢agirma tesisatlari, giivenlik
tesisatlari, haberlesme ve bildirim tesisatlari modiillerini almis olmak sartin1 koyduk. Ciinkii tesisatlarda
bakim ve onarim yapabilmek i¢in ¢alistiracagimiz cihazlari iyi tanimalisiniz.

Pek c¢ok durumda, ariza birden fazla ariza belirtisiyle kendini gdstermektedir. Bu nedenle de
muayene islevi biitiin olas1 ariza belirtilerine yonelik olarak yiritiilmelidir. Sizlere arizali duruma
yaklasirken iki yol 6neriyoruz;

Soyut durum muayenesi
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Somut durum muayenesi
Olgii aletlerini kullan
Bakim ve onarim yapacak kisinin gerekli bilgi ve beceri egitimini almis olmast konusu 6nemlidir.
Ciinkii ehliyeti ve yetkisi olmayan kisilerin yapacaklar hatalar geri doniilmez sonuglar dogurabilir. Bu
konuda Milli Egitim Bakanlhg ile Bayindirlik ve Iskan Bakanligimmn: Elektrik ile ilgili Fen Adamlarmin
Yetki, Gorev ve Sorumluluklar1 Hakkindaki Yonetmelik maddeleri, elektrik ile ilgili ariza bakim ve

onarim yapacak kigilerin hangi egitimleri almis olmalar1 gerektigini agikca belirtmistir.

Genel olarak saydigimiz ariza nedenleri her tesisat icin farkliliklar gosterebilir. Simdi ¢agirma
tesisatlarini sirasiyla ele alarak olusabilecek arizalar1 ve bu arizalari onarma sekillerini inceleyecegiz.

1.2.1. Zil Tesisati Bakim1 ve Onarim1 Yapma

Daha dnceki Cagirma Tesisati modiiliinde genissekilde incelediginiz zil devresini hatirlatalim.
SOYLE KAPI ZILI NASIL CALISIR?
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Basit bir zil tesisat devresi tizerinde olabilecek arizalar1 ve onarma sekillerini inceleyelim;
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1.2.1.1. Bakim Yapmada Kullanilan Ara¢ Gerecler

Ornek tesisatimizda (Sekil 1.4) su arag gerecler kullanilacaktir;

Kullanilan araglar Geregler

1- Pense 1-Mekanik veya elektronik zil
2-Tornavida 2-Buton (S1va alt1 veya siva iistii)
3-Yan keski 3-Cesitli olgiilerde vidalar

4-Kontrol kalemi 4-0,5 veya 0,75 zil kablosu

5- zole bant 5- Sigorta (6A W-otomat)

6-Kablo soyma pensi 6-Trafo (220 / 8-12-24 V. (5 W.-50 W)
7-Delici ve kesici aletler 7-Baglant1 klemensleri

Bir buton ile bir zil tesisati genellikle tek katli konutlarda, bir yerden bir kisinin
cagrimasinda kullanilir. Cagirma ve bildirim tesislerinin temelini teskil eder. Butona
basildiginda zil calar, birakildiginda zil c¢almaz. Her zaman karsimiza tek zil devresi
cikmayabilir; apartmanlarda oldugu gibi ¢ok aboneli tesisatlarla da karsilasabiliriz. Bu
durumda tesisatin projesine bakilarak arizali kisim bulunur ve gerekli miidahale yapilir. Zil
sayisi arttikca Resim yukaridaki semada onerdigimiz trafo giicii (sekil 1.4) artirllmahdir.

Ayrica bakim ve onarim ¢alismasi yapacaginiz tesisatin siva alt1 ya da siva {istii olmasina
gore kullanilan arag-gerecler farklilik gosterebilir. (U ¢ivisi, krose ve kablo kanal1 gibi)

1.2.1.2. islem Siras:

Bakim ve onarim yapma islemine her zaman basitten—zora dogru mantig1 ile yaklagilmali
ve en sonunda tesisatin biitiinii incelenmelidir. Ornegin; ariza basit bir sigorta atmasindan
kaynaklanan elektrik kesintisi olabilir. Bu durumda zayif akim tesisatlarint besleyen
transformatdriin sigortasinin saglamligini kontrol etmeden ariza aramaya kalkisirsak, is giicii ve
zamandan kaybederiz.

Durum muayenelerini yapiniz.

Tesisatin bulundugu yer ve sartlar1 ariza hakkinda bize bilgi verebilir. Ortamda
olabilecek koku ise arizanin bir yanik sonucu meydana geldigine isaret eder.

Zay1f akim tesisatini besleyen tranformatoriin sigortasini kontrol ediniz.

Her zaman devre semasindaki akim yolunu takip ediniz.



Zil trafosu ¢ikis (sekonder) uglarini agarak transformator ¢ikis gerilimini 6l¢iiniiz.

Butona gelen, gelis ve doniis kablolarini 6l¢iiniiz. Eger ¢ok aboneli, apartman benzeri bir
yerde ¢alistyorsaniz miisterek butonlar tek tek 6lgerek kontrol etmelisiniz.

Cok aboneli tesisatlarda; katlara giden ortak ucu (faz), herhangi bir zil devresine direk
baglayarak saglamlik kontrolii yapiniz.

Terminal uglari agik iken (butonlar agik durumda) kisa devre kontrollerini (6lgiimlerini)
yapiniz. (Herhangi bir kisa devre goriilmiiyorsa tesisat saglamdir.)

Simdi bu islemleri, islem sirasina gore sekil ve resimlerle gdsterelim: Buton baglanti
uclarindan akim gecip gegmedigini kontrol ediniz.
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Terminal uglar1 agik iken zil baglanti noktalarinda transformator ¢ikis gerilimini
Olcliniiz.

Buatlarda ki baglantilar1 kontrol ediniz. Klemens baglantilar1 dogru yapilmamais ise
diizeltiniz.

Zilin saglamligini kontrol ediniz.
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Bakim ve onarimdaki amaclarimizdan biride ekonomidir. Bir tesisatt yeniden
yapmaktansa bakimini ve onarimini yaparak kullanilir hale getirmek her zaman daha ekonomik
olur. Ancak arizali kismin tamiri, o kismin yenilenmesi ile ayn1 masrafa yakin olmasi
durumunda yenileme tercih edilmelidir.
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Zil abone sayis1 ¢cok olan apartman gibi yerlerde yukarda saydigimiz islemler yapilir. Her
kattaki ek kutularindan (buat) kisa devreler ve ek yerleri kontrol edilmelidir.( Kirmiz1 daire
icindeki kisimlar, katlardaki buat kutularini temsil etmektedir.)

1.2.1.3. Dikkat Edilecek Hususlar

Olgiimler miimkiin oldugu kadar analog 6l¢ii aletleri veya diisiik gerilimli (6 v) lamba ile
yapilmalidir. Clinkii dijital 6l¢ii aletleri i¢ gerilimlerinden dolay: fazla deger gosterebilirler.
Pilli ziller kontrol edilirken zil iizerindeki piller ¢ikartilmalidir.

Tesisat calisir durumdayken trafo asiruisiniyorsa, tesisat igerisinde zil {izerinden veya zil
iletkenleri bagka bir devre elemani (kap1 otomatigi gibi) lizerinden kisa devre yapiyor demektir.
Ziller ¢ok cesitlilik gosterebilirler. Mekanik, elektronik, radyo frekansl zillerin i¢

yapilarini iyi 6grenmeli ve boylece gerekli ayar ve bakim yapilabilmelidir. Bazen kiigiik bir

ayarlama eksikligi biiyiik bir ariza gibi goriilebilir. Bu ise zaman ve is giicii kaybina sebep olur.
Cagirma tesisati1 kablolar1 ince oldugu igin ¢ekilirken dikkatli olunmalidir, kopabilir.

Kablo ¢ekim isi iki kisiyle yapilmalidir. Bir taraftan klavuz (susta) ¢ekilirken diger taraftan



kablo itilmelidir

Zil, kap1 otomatigi, numarator ve refkontak tesisatina ait tiim kablolar ayn1 borudan
gonderilir. Aydinlatma tesisati kablolariyla karistirmamaya dikkat ediniz. Eger binadaki
katsayis1 fazla ise ¢gagirma tesisati i¢in birden fazla boru kullanilmalidir.

Zay1f akim kablolar1 ince oldugu i¢in uglarini agarken iletkenlere zarar vermemeye 6zen
gosteriniz. Klemenslerde ve ek yerlerinde fazla sikilan kablolar kopabilir, dikkat ediniz.

1.2.2. Kap1 Otomatigi Bakimi ve Onarimi1 Yapma

Kapi kilidi otomatiginin i¢ yapisini hatirlayalim;

Kurma yay! Geri getirme yay!
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Kap1 otomatigi tek basina kurulan bir tesisat degildir. Genellikle zil tesisati ile birlikte yapilirlar.
Elektromekanik zincirli kap1 otomatigi ve zincirsiz akilli kap1 otomatigi ¢esitleri olmakla beraber zayif
akim tesisatlarinin vazgegilmez elemanlarindan biridir.

Resim 1.2: Zincirli ve zincirsiz kapr otomatikleri
Bir kap1 otomatigi ve zil tesisati lizerinde olabilecek arizalar1 ve onarma sekillerini inceleyelim;
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1.2.2.1. Bakim Yapmada Kullanilan Arag, Geregler

Ornek tesisatimizda (Sekil 1.10) su arag ve gerecler kullanilacaktir;

Kullanilan araglar Gerecler

1- Pense 1-Kapiotomatigi ve zil

2-Tornavida 2-Butonlar (Siva alt1 veya siva iistii)
3-Yan keski 3-Cesitli olgiilerde vidalar

4-Kontrol kalemi 4-0,5 veya 0,75 zil kablosu

5- izole bant 5- Sigorta (6A W-otomat)

6-Kablo soyma pensi 6-Trafo (220 / 8-12-24 V. (5§ W.-50 W)
7-Delici ve kesici aletler 7-Baglant1 klemensleri

1.2.2.2. Islem Siras:
Zil tesisatinda anlatilan iglem sirasinitakip ederiz. Kisaca hatirlayalim;

Durum muayenelerini yapiniz.

Zay1f akim tesisatini besleyen transformatoriin sigortasini ve gerilimini kontrol ediniz.

Her zaman devre semasindaki akim yolunu takip ediniz.

Butona gelen, gelis ve doniis kablolarini 6l¢iiniiz. Eger ¢ok aboneli, apartman benzeri bir
yerde ¢alistyorsaniz miisterek butonlar tek tek dlgerek kontrol etmelisiniz.

Cok aboneli tesisatlarda; katlara giden ortak ucu (faz), herhangi bir zil devresine direk
baglayarak saglamlik kontrolii yapiniz.k butonlar1 tek tek 6lgerek kontrol etmelisiniz.

Kap1 otomatiginin sabit (gergin kolu) kolu, kap1 ile duvar arasinda iyi ayarlanmis
olmalidir.

Kap1 otomatigi bobin uglarini, 6l¢ii aleti ile kontrol ediniz.

Kap1 otomatigine enerji verip, paletin yay kuvveti ile kap1 kolunu acip agmadigi kontrol
ediniz.

Herhangi bir dairenin kap1 otomatigi butonuna basildig1 zaman, kap1 otomatigi bobin
uclarinda zil trafosu ¢ikis gerilimini 6lgmelisiniz.

Kap1 otomatigi besleme kablosu hareketli mekanizmasi nedeniyle zamanla soyulup
ezilebilir. Ozellikle zincirli kap1 otomatiklerinin kutu kablo girisleri iyi izole edilmelidir.

Kap1 otomatiklerinin mandal ve gergi yaylar1 zamanla 6zelliklerini yitirebilir. Bu
kisimlar kontrol edilerek gerektiginde degistirilmelidir.



Bunlarin disinda kapiotomatigi ile ilgili olarak; Simdi bu islemleri, islem sirasina gore
sekil ve resimlerle gosterelim:

EA 220112 V

& ..T:I ’ F
\\ ,I/!H_“ ”I A :
: \.“ o T #
DIS KAP 2 — g R '-’/6 DAIRE

A R T T

Sekil 1.13: Zil ve kap otomatigi uclarindan gerilim dl¢me



1.2.2.3. Dikkat Edilecek Hususlar

Buatlarda kisa devre kontrolii yapilirken Avometre, (€2) kademesine alinir. Gerilim
kontrollerinde (V) kademesinde 6l¢me yapilir. Ek yerlerinin kontrol edilmesi ve yanlis yapilan
eklerin diizeltilmesi gerekir. Zay1if akim tesislerindeki arizalarin genellikle ek yerlerinden
kaynaklandigini unutmayiniz

Kablolar1 vidalara baglarken vida sikma yoniinde baglayiniz

Kablo uglarini ¢ok fazla agmayiniz ve vidalara kablonun ag¢ilmig kisminin tamamini
sariniz

Buton baglantilarini1 yaparken katlardan gelen kablolar1 karistirmamak icin dikkatli
olunuz.

Kablolar1 kap1 otomatiginin klemensine baglarken vidalar fazla sikmayiniz, kopabilir.

Kap1 otomatiginin montajini kapinin iizerine diiz olarak yapmaya dikkat ediniz

Kapiya ve duvara deleceginiz deliklerin biliyiik olmamasi i¢in dikkat ediniz.

Kap1 otomatigi kapaginin iyi kapatilmasi ve sekil 1.9 ‘da goriilen i¢ kismina toz ve diger
mekanik

Diizenegi bozabilecek maddelerin girmesine engel olunmasi gerekir.

Elektrikle ilgili bakim ve onarim faaliyetlerinde, ¢aligma alanina uyar1 levhalart asmali ve
calisma siiresince gerekli tedbirler alinmalidir. Isinizi yaparken sakin ve sabirli davranmaniz
giivenliginiz agisindan 6nemlidir.
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Bakim ve Onarim Yapmada Kullanilacak Arac¢ Gerecler

Kullanilan araclar

Gerecler

1- Pense, Yan keski

1-Kap1 otomatigi ve zil

2-Tornavida

2-Butonlar (Siva alt1 veya siva iistii)

3- AVOMETRE

3-Cesitli olgiilerde vidalar

4-Kontrol kalemi

4-0,5 veya 0,75 zil kablosu

5- Izole bant

5- Sigorta (6A W-otomat)

6-Kablo soyma pensi

6-Trafo (220 / 8-12-24 V. (5 W.-50 W)

7-Delici ve kesici aletler

7-Baglant1 klemensleri




ARIZA BILDIiRIM ve ONARIM / IS FORMU | FISNU:

A. ARIZA BILDIiRIMI

ARIZA YERI: BILDIRIMI YAPANIN ADI SOYADI

B. ONARIM BIiLDIiRIiMI
ONARIMIN BASLADIGI TARIH: ONARIMIN BASLADIGI SAAT:
ONARIMIN BITTIGI TARIH: ONARIMIN BITTiGI SAAT:
ONARIMDA YAPILANLAR
ONARIMI YAPANLAR IMZALAR CALISMA ONARIM SONUNDA DLEKTRIK DA
SURELERI CE_VRE VE !S ANORMALLIK YOK .........
KAYGAN ZEMIN YOK . ........
GUVENLIGI AC[SINDAN KIMYASAL SIZINTI YOK
HERHANGI BIR PROBLEM wovevee. YAKIT/GAZ KACAGI
OLUP OLMADIGINI GOR YOK ......... YAG KACAGI
YOK ......... SIGORTALAR
SAGLAM .........

ONERILER




